Ibrugtagning. Arbejde pa hydraulik- og bremsesystem bgr kun udfgres af fagfolk eller erfarne hobby-
mekanikere.
Der ydes ingen garanti eller erstatning for skader opstaet ved uhensigtmaessig brug af vaerktgjet. Veer specielt
opmaerksom pa smgring af veerktgjets bevaegelige dele forud for enhver anvendelse.

Krave-Typer

Typer Anvendelse

i Af sikkerhedsmaessige hensyn bgr denne betjeningsvejledning ngje gennemlaeses forud for vaerktgjets

Arbejdsgang

Matricer DIN, undersaenket,
D  90° trykstykke, fortrinsvist i
kobberrgr

T

Matricer DIN, undersaenket,
E Step 1: trykstykke,
Step2: 90° trykstykke

i

F Matricer DIN, undersaenket,

1
TR

trykstykke
Matricer DIN,
F180 IKKE UNDERSANKET, . - .
trykstykke -
CIT M™atricer CIT, Trykstempel CIT .,

N
Forberedelse

Vaer omhyggelig med afgratning af
savel rgrets inder- som yderside
efter overskaering.

Monteér det relevante trykstykke og axiallejet med spaendskiver i
vaerktgjets trykstempel og monter derefter medflg. undersaenkede
skrue (4 mm hex) med passende tilspaending

Rertyper Ror@ [mm] Dybdeindstilling, Skala
Citroen 3,5 17,5 mm
Citroen 4,5 17,5 mm
Citroen 6,35 | 1/4“ 16,5 mm

DIN/SAE E, F,F180 | 4,75]3/16“|5]6 | 5mm
DIN/SAE E F F180 | 8|5/16“|9]10 | 6mm

Indstil herefter dybdelzeren ved at
dreje yderdelen indtil det
@gnskede mal er synligt pa
skalaen(se omstaende tabel).
Ovenstaende billede viser en
indstilling pa 16,5 mm.

Seerlig opmarksomhed: Afhaengigt af rgrmateriale, udfgrelse og
bearbejdningstolerancer kan der forekommer behov for forskellige
indstillingsvaerdier, hvorfor de anfgrte vaerdier udelukkende er
vejledende. Individuel tilpasning med andre veerdier gger
vaerktgjets anvendelighed.

Betjeningsvejledning (BeePro)

Arbejdsgang (c

ave som eksempel)

u

Indfgr nu dybdelaeren indtil kontakt
med den nederste del af matricen,
som skal trykke mod veerktgjets
bagkant.

Placer derefter den afrundede matrice i
BeePro vaerktgjet. Veer opmaerksom pa
korrekt placering i udfraesningen.

Skub nu spandringen(m/skrue) ind
over den rgrende, hvor der skal
udkraves. Hgjrehandede tager
vaerktgjet i hgjre hand -
venstrehandede i venstre hand

Y

Derefter skubbes det valgte  Slutteligt monteres den gvre firkantede matrice oven
rgr ind i dybdeleerens abning  pa rgret, sdledes at den efter et let tryk hviler sikkert
indtil kontakt. pa reret.

Skub nu spaendringen ind over
vaerktgjets krop og forvis dig om
rgrets korrekt placering.

L4 4

Handspand spandringens bolt og nar Nu kan dybdelaeren laegges til side og Drej trykstemplet i en glidende
korrekt position er sikret, efterspaendes trykstemplet med den valgte dorn bevaegelse indtil det er helt i bund,
med en 17 mm ring- eller gaffelnggle. indskrues i vaerktgjet. hvorefter du drejer trykstemplet

modsat og ud af veerktgjet.

- f

Lgsn nu spaendringen, fijern matricerne og det udkravede
rgr er nu naesten faerdigt.

Skulle der evt. vaere sma grater, lader disse sig let fjerne
med en fintandet fil. FERDIGT ARBEJDE !
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Formontage af trykstemplet letter brugen af
BeePro veerktgjet
(CIT-krave og naleleje som illustration)

: e LH

Hgjre(RH) eller venstre(LH) montering af handta-
get kan frit vaelges.

L g
4

Evt. finjustering af gevindstykket er mulig for
optimal flugt i forhold til indlagt rgrende

v

altid ny rgrpakning.

=
B =
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Nar nytilvirket rgr monteres, brug

Monterings- og reservedelsoversigt ( BeePro )

BeePro vaerktgjet er udviklet til den professionelle bruger og kan
anvendes med alle slags

tilgeengelige ring- og gaffelnggler. Ungdig kraftanvendelse kan
beskadige gevindet.

Forudsaetningen for et perfekt resultat og dermed teette rgrforbin-
delser, er helt rette og rene rgrender uden grater og uensartede
affasninger.

se modsat

Vaerktgjskomponenter
N
Stempelhus Gevindring
Trykstempel Spaendring Dybdelzere
N J
Systemadapter
Adapter Type 1 Adapter Type 2 Adapter Type 3 Adapter Type 4
Anvendes med Anvendes med Anvendes med Anvendes med alle
originale BeePro  alle dorne M10x1 dorne m/plan dorne forsynet m/8
dorne gevindtilslutning, bagkant, mm skaft,
f.eks. Flaremaster, f.eks. Dako, f.eks Rothenberger
Facom DK.475, KS- Hazet 2191, mm DB10, Stahlwill
Tools, mm No165, Facom 243,
mm
J
Trykstempler og matricer
F .ll."'
& a2 Wy
CIT Stempler og matricer DIN / SAE Stempler og matricer
Findes i flg. stgrrelser: 3,5mm, Kan leveres i flg. stgrrelser 4,75mm(3/16),
4,5mm og 6,35mm 5mm, 6mm, 8mm(5/16“), 9mm, 10mm
samt 90° (andre dimensioner pa
forespgrgsel) )
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Axialleje
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