Montage- und Ersatzteilubersicht ( BeePro)

@ Der BeePro ist als Handwerkszeug fiir den professionellen Anwender Werkzeugelemente
ausgelegt und erlaubt die manuelle Bedienung mit handelsiiblichen

Ring- oder Steckschliisseln. 4 = )
Vermeiden Sie Kraftanwendung, die den Gewindetrieb beschadigen
kénnte. -
Die saubere Entgratung und Fasung von Innen- und AuBenkante an . ;
i 1 E der Rohrleitungs-Schnittflache sind Voraussetzungen fiir ein perfek- Gehduse Gewindeplatte Handgriff
i tes Bérdelergebnis und der Dichtheit der Leitungsverbindung. z
Stempelaufnahme Spannring Einstellwerkzeug
. /
Systemadapter
Adapter Typ 1 Adapter Typ 2 Adapter Typ 3 Adapter Typ 4
Fur die originalen  Fur alle Druck- Fur Druckstucke Fur alle Druck-
Druckstiicke stiicke mit mit planer stiicke mit
Die Vormontage der Stempelaufnahme - (hier fir des BeePro M10x1 Gewinde-  Riickseite wie 8 mm Spann-
CIT-Bordel dargestellt) erleichtert den Ablauf des anschluss wie z.B. Dako, zylinder wie z.B.
Bordelprozesses. z.B. Flaremaster, Hazet 2191 Rothenberger DB10,
Facom DF.475, u.a. Stahlwille No165,
KS-Tools u.a. Facom 243 u.a.
J

Spann- und Prageelemente
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Je nach benétigter Arbeitsrichtung, bzw. fir
Rechtshander (RH) und Linkshander (LH) ange-

 HINksShd ; CIT Stempel und Spannbacken DIN / SAE Stempel und Spannbacken
passt, kann der Handgriff individuell montiert In den GréRen 3,5 mm, 4,5 mm, In den GréRen 4,75 mm (3/16“), 5 mm,
werden. 6,35 mm (1/4“) verfiugbar 6 mm, 8 mm (5/16“), 9 mm, 10 mm so-

wie 90° verfligbar (weitere auf Anfrage)
_ ),

Lagerelemente
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Die Flucht des Bordels auf der Leitung wird durch
Feinjustage der Gewindeplatte angepasst.
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Axialrollenlager
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Verwenden Sie bei der Montage 1
einer CIT-Bérdelverbindung immer i
einen neuen Dichtungsgummi. i
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Zu lhrer Sicherheit sind die Anwendungshinweise vor Inbetriebnahme des BeePro genau zu lesen und
/; E zu beachten. Arbeiten an Brems- oder Hydraulikleitungen sind nur von Fachpersonal bzw. besonders
. geschulten Anwendern durchzufiihren. Fur Verletzungen oder Schaden, die aufgrund unsachgemaRer
Anwendung entstanden sind, wird keine Haftung oder Gewahrleistung tibernommen. Achten Sie darauf, die stark
beanspruchten Teile des Gewindetriebs vor jeder Verwendung mit Spindelfett zu schmieren.

Bordel-Typen

Typ
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Bearbeitungs- Hinweise Bearbeitungsschritte
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Spannbacken DIN, Bohrung
D  sesenkt, 90° Druckstiick,
bevorzugt in Kupferleitungen

Spannbacken DIN, Bohrung
E  sesenkt, Step 1: Druckstiick,
Step2: 90° Druckstiick

F Spannbacken DIN, Bohrung
gesenkt, Druckstiick

Spannbacken DIN, Bohrung

F180 NICHT gesenkt, Druckstiick
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Spannbacken CIT,
Druckstempel CIT
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Entgraten Sie die Innenbohrung und  Setzen Sie den benétigten Pressstempel und das mehrteilige Axial-
AuBlenkante der Schnittstelle der rollenlager, in die Stempelaufnahme. Ziehen Sie die Senkkopf-
Rohrleitung sorgfaltig. schraube mit einem 4er Inbusschlissel maRig an.

Leitungseinsatz Leitungs® {[mmj Einsteiiwert [Skala]
Citroen 3,5 17,5 mm
Citroen 4,5 17,5 mm
Citroen 6,35 | 1/4“ 16,5 mm
DIN/SAE E,F,F180 | 4,75|3/16“|5|6 |5mm
Stellen Sie den Rohrleitungs - .
2 ) DIN/SAE E, F, F1 1 1
Uberstand am Einstellwerkzeug /s 80 | 815/16" 19110 6 mm
durch Drehen der Hilse auf Bitte beachten Sie: Je nach Material, Ausfiihrung und Fertigungs-
das gewiinschte MaR ein. toleranz der zu bearbeitenden Rohrleitung kdnnen sich abweichende
(S'E_he ne.bensjcehende Tabglle). Einstellwerte fiir den Leitungsiiberstand ergeben. Verstehen Sie die
Obiges Bild zeigt exemplarisch obigen Einstellwerte deshalb als Richtwerte und passen Sie diese
einen Einstellwert von 16,5 mm. individuell auf Ihre Erfordernisse fiir ein perfektes Pressergebnis an.
. /
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Bedienungsanleitung (BeePro)

ihru NEg (am Beispiel CIT-
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Schieben Sie den Spannring und

eine Anschlussschraube tGber die zu
bérdelnde Rohrleitung. Rechtshander
nehmen den BeePro in die rechte
Hand — Linkshander in die linke.
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AnschlieRend legen Sie die rechteckige, obere Spann-
backe in den BeePro ein und driicken diese auf die
untere, bis sie ordentlich aufliegt.

Legen Sie die untere, abgerundete Spann-
backe in den BeePro ein. Achten Sie auf
die korrekte Einbaulage der Spannbacke in
Richtung der Gewindeplatte.

Fiigen Sie das Einstellwerkzeug so
ein, dass es die untere Spannbacke
an die hintere Gehdusebegrenzung
driickt.

Fuhren Sie die zu bordelnde
Rohrleitung bis zum An-
schlagin die Offnung des
Einstellwerkzeuges ein.

Schieben Sie den Spannring iiber
das Gehduse des BeePro, bis
dieser anliegt. Achten Sie auf die
korrekte Lage der Rohrleitung.
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Legen Sie das Einstellwerkzeug beiseite

Drehen Sie die Spannschraube zuerst
handfest und anschlieRend mit einem
17mm-Steckschliissel mit min. 40Nm
fest an.

Drehen Sie die Stempelaufnahme

und setzen Sie die vorbereitete Stempel- gleichmaRig bis zum Anschlag ein.
Sobald der Endpunkt erreicht ist,
kénnen Sie die Stempelaufnahme
herausdrehen.

aufnahme in den BeePro ein.

¢

Offnen Sie den Spannring und heben Sie die Spannbacken
und die gebodrdelte Leitung aus dem BeePro heraus.

Sollte sich leichter Abrieb am Bordel zeigen, so kénnen
Sie diesen mit feinem Schleifleinen entfernen. FERTIG.

© BeePro, Julius Mayerhofer 2011

Weitere Informationen unter: www.beepro.de




